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Óâàæàåìûå Ãîñïîäà,

Ïðåäñòàâëÿåì Âàøåìó âíèìàíèþ êàòàëîã ìàøèí è îáîðóäîâàíèÿ. 

 Â ñëó÷àå ñïåöçàêàçà èëè âîïðîñîâ ïî íàøèì ïðîäóêòàì ïðîñèì 

îáðàùàòüñÿ ê íàøèì ñïåöèàëèñòàì, êîòîðûå îáåñïå÷àò 

ïðîôåññèîíàëüíîå è ýêñòðåííîå îáñëóæèâàíèå.

Ñèëà íîâûõ òåõíîëîãèé
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WL

ËÅÄÎÃÅÍÅÐÀÒÎÐÛ

«ñóõîãî» ÷åøóé÷àòîãî ëüäà, èñïîëüçóåìîãî
â ïèùåâîé ïðîìûøëåííîñòè. Êàæäàÿ ìîäåëü
ëåäîãåíåðàòîðà ìîæåò áûòü îñíàùåíà èçîëèðîâàííîé
åìêîñòüþ äëÿ ëüäà, êîòîðàÿ çíà÷èòåëüíî ïðîäëåâàåò
ñðîê õðàíåíèÿ ÷åøóé÷àòîãî ëüäà. Ìîãóò ïðèìåíÿòüñÿ
êàê â ìîíîáëî÷íîé, òàê è ðàçúåìíîé âåðñèÿõ.
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êîíòðîëëåð òèïà “touch panel”

ìîíîáëî÷íàÿ âåðñèÿ

ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïðîèçâîäñòâà çàìîðîæåííîãî

Ëåäîãåíåðàòîðû - òåõíè÷åñêèå äàííûå

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü (ïðè òåìïåðàòóðå 
îîêðóæàþùåé ñðåäû +20 C 

îè òåìïåðàòóðå âîäû +5 äî +15 C)

Òèï

Ðàñõîä âîäû

Íàïðÿæåíèå è ÷àñòîòà ïèòàíèÿ** 

Õîëîäèëüíàÿ ìîùíîñòü

Îáùàÿ óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü

Õëàäàãåíò

Ãàáàðèòû L=äëèíà

B=øèðèíà

H=âûñîòà

Âåñ

*îòíîñèòñÿ ê ðàçúåìíîé âåðñèè

êã/24÷

3ì /24÷

Â, 50Ãö 

êÂò

êÂò

ìì

ìì

ìì

êã

**âîçìîæíîñòü èçãîòîâëåíèÿ ñ äðóãèì íàïðÿæåíèåì è ÷àñòîòîé



Ïðîäàâåö îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â êîíñòðóêöèþ îáîðóäîâàíèÿ è èçìåíÿòü åãî òåõíè÷åñêèå 
õàðàêòåðèñòèêè, â ñâÿçè ñ èçìåíåíèÿìè êîíñòðóêöèè ìàøèí è èíäèâèäóàëüíûìè ïîæåëàíèÿìè êëèåíòà

ðàçúåìíàÿ âåðñèÿ

Ïðåèìóùåñòâà êîíñòðóêöèè:

âûïîëíåíèå èç êèñëîòîñòîéêîé ñòàëè
ýôôåêòèâíàÿ õîëîäèëüíàÿ ñèñòåìà, òî÷íî ï îäîáðàíà

àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ - touch panel
- ôóíêöèè ñàìîðåãóëèðîâàíèÿ ñèñòåìû:

- ïðåðûâàíèå ïîäà÷è âîäû âî âðåìÿ ðàáî÷åé
ïàóçû îáîðóäîâàíèÿ

- óïðàâëåíèå î÷åðåäíîñòüþ âêëþ÷åíèÿ àãðåãàòà
è èñïàðèòåëÿ

- âêëþ÷åíèå ðàáîòû èñïàðèòåëÿ òîëüêî ïîñëå
ïðåäâàðèòåëüíîãî ðàçìîðàæèâàíèÿ

- ñèñòåìà àâòî-äèàãíîñòèêè ñ èíôîðìàöèåé
- î ïîÿâèâøèõñÿ íåèñïðàâíîñòÿõ

- ñ÷èòûâàíèå âðåìåíè ðàáîòû
- äàò÷èê óðîâíÿ ëüäà â á àê-õðàíèëèùå (îïöèÿ)

ðàçúåìíàÿ âåðñèÿ ïîçâîëÿåò îòñîåäèíèòü àãðåãàò 
îò èñïàðèòåëÿ  è óñòàíîâèòü åãî âíå ïîìåùåíèÿ, 

àâòîìàòè÷åñêèé ñïóñê âîäû

äåçèíôåêöèÿ UV ïèòàþùåé âîäû (îïöèÿ)
âîçìîæíîñòü ïðèìåíåíèÿ èçîëèðîâàííîãî  ðåçåðâóàðà
õîðîøèå ïàðàìåòðû ëüäà:

- ôîðìà «ñóõîé» ÷åøóéêè - òîëùèíû îê. 1ìì
î- íèçêàÿ òåìïåðàòóðà ( äî - 9 Ñ), à òàêæå

áîëüøàÿ ïîâåðõíîñòü ÷åøóéêè

3

äî 3100

~3,1

12

äî 6200

19 35

23

R507

730*/1400580*

1350*/15601355*

1300*/590515*

480*/500210*

WL-3100P*
WL-6200P* / 
WL-6200H

~6,2

íàïðèìåð, íà íàðóæíîé ñòåíå ïðîèçâîäñòâåííîãî  çäàíèÿ

îïöèÿ ðåêóïåðàöèè òåïëà èç àãðåãàòà (îïöèÿ)

ê îòäåëüíûì ìîäåëÿì

Ëåäîãåíåðàòîð ñ èçîëèðîâàííîé åìêîñòüþ

ñïåöèàëüíàÿ âåðñèÿ ñ àãðåãàòîì Òðîïèê äëÿ ïðèìåíåíèÿ 
â òðîïè÷åñêèõ êëèìàòè÷åñêèõ óñëîâèÿõ (îïöèÿ)
ñïåöèàëüíàÿ âåðñèÿ ñ àãðåãàòîì äëÿ ïðèìåíåíèÿ 

ïðè íèçêèõ òåìïåðàòóðàõ îêðóæàþùåé ñðåäû (îïöèÿ)
àâòîìàòè÷åñêàÿ óëüòðàçâóêîâàÿ ñèñòåìà ìîéêè (îïöèÿ)

- ôóíêöèÿ àâòîñòàðòà



Â ïèùåâîé ïðîìûøëåííîñòè ñóõàÿ ÷åøóÿ ïðèìåíÿåòñÿ, â ÷àñòíîñòè:
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Àâòîìàòè÷åñêàÿ óëüòðàçâóêîâàÿ ñèñòåìà ìîéêè

«Ñóõàÿ» ëåäÿíàÿ ÷åøóéêà îáëàäàåò ïðåâîñõîäíûìè òåõíîëîãè÷åñêèìè

ñâîéñòâàìè äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â ïèùåâîé ïðîìûøëåííîñòè. 

Îáåñïå÷èâàåò áûñòðîå îõëàæäåíèå ìàññû, ñîõðàíÿÿ íåéòðàëüíîñòü ñûðüÿ. 

ëåä ñ áîëüøîé ïîâåðõíîñòüþ îáìåíà òåïëà è ñ âûñîêîé ìîùíîñòüþ 
Oîõëàæäåíèÿ (òåìïåðàòóðà ëüäà äî -9 C)

÷åøóÿ ëüäà (îê. 1ìì) îáåñïå÷èâàåò î÷åíü õîðîøåå ïîêðûòèå ïðîäóêòà

ìåäëåííûé ïðîöåññ òàÿíèÿ 

íåáîëüøîå ìåõàíè÷åñêîå ñîïðîòèâëåíèå, îòñóòñòâèå ïîâðåæäåíèé 

ïðîäóêòà è èíñòðóìåíòîâ â ïåðåðàáàòûâàþùèõ ïðîöåññàõ, íàïðèìåð: 

âî âðåìÿ êóòòåðîâàíèÿ íåò ïîâðåæäåíèé ïðîäóêòà è íîæåé êóòòåðà

â ìÿñíîé îòðàñëè, â òîì ÷èñëå ïðè ïðîèçâîäñòâå âàðåíîé êîëáàñû, 

ãäå íåîáõîäèìî ïîñòîÿííîå êîíòðîëèðîâàíèå òåìïåðàòóðû ôàðøà 

âî âðåìÿ êóòòåðîâàíèÿ è âî âðåìÿ ïîñîëà ìîêðûì ñïîñîáîì 

â ìàññàæåðàõ, êîòîðûå íå îñíàùåíû ñèñòåìîé îõëàæäåíèÿ 

– â ýòîì ñëó÷àå äîáàâëåíèÿ ëüäà íåîáõîäèìî; îõëàæäåíèå ñâåæåãî 

ìÿñà äîìàøíåé ïòèöû
â õëåáîáóëî÷íîé îòðàñëè, ïðè ïðîèçâîäñòâå õëåáîáóëî÷íûõ èçäåëèé, 

ãäå òåìïåðàòóðà òåñòà íåïîñðåäñòâåííî âëèÿåò íà êà÷åñòâî 

ïîëó÷àåìîãî ïðîäóêòà

â ðûáíîé îòðàñëè – ðûáà õðàíèòñÿ íà ñóäíàõ âî ëüäó, à çàòåì 

â õîëîäèëüíûõ ïðèëàâêàõ ñóïåðìàðêåòîâ 

â ãàñòðîíîìèè – õîëîäèëüíûå ýêñïîçèöèîííûå âèòðèíû (ïðèëàâêè) 

äëÿ ñâåæèõ ïðîäóêòîâ

âûñîêàÿ ýôôåêòèâíîñòü ìîéêè

ñïåöèàëüíàÿ ïðîãðàììà ìîéêè, çàïóñêàåìàÿ àâòîìàòè÷åñêè

êîðîòêîå âðåìÿ ìîéêè

ñèñòåìà, äîçèðóþùàÿ äåçèíôèöèðóþùåå ìîþùåå ñðåäñòâî

ñèñòåìà íà òðåáóåò äåìîíòàæà ýëåìåíòîâ ãåíåðàòîðà



Ëåäîãåíåðàòîðû

Ðîññèÿ: «ÎÎÎ Èíòåðìèê - Ðóñòåõ»

Áåðåçîâàÿ àëëåÿ 5À, êîðï.1-3, îô.6

 Ìîñêâà

òåë. +7 495 231 19 00

e-mail: intermik@intermik.ru

127273

Óêðàèíà: ÎÎÎ ÈÍÒÅÐÌÈÊ-ïèùåâûå òåõíîëîãèè

e-mail: intermik@intermik.kiev.ua

07455 Êíÿæè÷è

óë. Ìàðèè Ëàãóíîâîé 1Á

òåë. + 380 44 277 29 34

01-756 Âàðøàâà

òåë. +48 22 633 42 85

e-mail: intermik@intermik.eu

Ïîëüøà: Intermik Sp. z o.o.

óë. Ïøàñíûñêà 6à

Áåëàðóñü: Èíîñòðàííîå óíèòàðíîå òîðãîâî-ðåìîíòíîå

e-mail: intermik@brest.by

224013 Áðåñò

Áóëüâàð Øåâ÷åíêî 6/1

òåë. +375 162 259 221

ïðåäïðèÿòèå «ÈÍÒÅÐÌÈÊ»

òåë. +995 599 566 850

e-mail: georgia@intermik.eu

Ãðóçèÿ:

Ðóñòàâè

òåë. +48 795 509 314

e-mail: kazakhstan@intermik.eu

Êàçàõñòàí:

e-mail: turkmenistan@intermik.eu

òåë. +993 12 362 421

Òóðêìåíèñòàí:

òåë. +374 10 550 141

e-mail: armenia@intermik.eu

Àðìåíèÿ:

òåë. +994 502 235 025

e-mail: azerbaijan@intermik.eu

Àçåðáàéäæàí:

òåë. +48 795 509 314

e-mail: kyrgyzstan@intermik.eu

Êûðãûçñòàí:

òåë. +48 795 509 314

e-mail: tajikistan@intermik.eu

Òàäæèêèñòàí:

òåë. +48 795 509 314

e-mail: uzbekistan@intermik.eu

Óçáåêèñòàí:
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